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9. Koneen kaytto ja vannesahaus

Saada seuraavaksi takaohjuri oikeaan asentoon. Loysta taemman ohjurin
lukitus, Kuva 9.14, ja asettele takaohjuri paikalleen liikuttamalla ohjurin
tankoa ja kirista lukitus, Kuva 9.16.

Alempien teranohjurien saataminen
Alemmat ohjurit sdadetaan samalla lailla kuin ylemmat ohjurit.
Ohjurikokonaisuus 16ytyy alemman kaapin sisalta, Kuva 9.17.

Ylempien teranohjurien korkeuden saataminen
Ylemman ohjurikokonaisuuden tulisi aina olla mahdollisimman alhaalla,
jotta terd saa maksimaalisen tuen ja leikkaus on tarkka.

Voit liikuttaa ohjainkokonaisuutta 16ysaamalla ohjurinlukitusta, Kuva
9.18 ja kayttamalld ohjurin asennonsaatokasipyoraa voit nostaa ja laskea
kokonaisuuden tarvittavaan korkeuteen. Kirista lukitus paikalleen, jottei
kokonaisuus liiku konetta kaytettdessa.

Terdsuojassa on mitta-asteikko, Kuva 9.19. Tama ilmaisee terdohjurin
pohjan ja péydan valisen mitan.

Kokonaisuuden tulee antaa tydstettavalle palalle tilaa kulkea sen alta, Kuva
9.20.
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9. Koneen kaytto ja vannesahaus

Vannesahan kaynnistaminen ja sammuttaminen
Vannesaha on varustettu alijannitelaukaisimella, joka estdd vannesahan
automaattisen kaynnistymisen sahkokatkon jalkeen. Kuva 9.21.

Kone kaynnistyy sinisesta napista johon on merkattu “On”

Kone sammuu punaisesta napista johon on merkattu” Off"

Vannesahan nopeuden vaihtaminen

SABRE-350 voidaan kayttaa joko 440.5 m / min tai 899.2 m /

min nopeuksilla. Nopeampi nopeus soveltuu puulle ja hitaampi
ei-rautametalleille. Vaihda nopeus avaamalla alempi vannepyéran ovi ja
|6ystamalla vetohihnan jannitys, kuva 9.22.

Aseta kone hitaammalle nopeudelle asettamalla hihna alemmalle
hihnapydrélle ja moottorin hihnapyéralle, kuva 9.23.

Aseta kone nopeammalle nopeudelle asettamalla hihna ylemmalle
hihnapydrélle ja moottorin hihnapyéralle, kuva 9.24.

Muista vetdaa hihna myos jannityksen hihnapyérélle, kuva 9.22.
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9. Koneen kaytto ja vannesahaus

Vannesahauksen perusperiaatteet
o Terd leikkaa jatkuvalla alas suuntautuvalla liikkeelld

o Syota tyoskenneltdva pala hitaasti terda kohti. Anna terén tehda tyo
alaka paina puuta liikaa terdd vasten. Kayta aina tyontotikkua ja ole
varovainen

e Pida palasta tiukasti kiinni ja pida katesi kaukana terasta

e Paras lopputulos saavutetaan teravalla teralla. Tylsat ja vahingoittuneet
terdt on vaihdettava vélittomasti

¢ Valitse oikea tera oikealle tydlle. Terén tyyppi riippuu leikattavan
materiaalin paksuudesta ja leikkauksen tyypisté (katso teravalikoima)

e Suoralle leikkaukselle kdytd mukana tulevaa halkaisuvastetta

o Leikatessasi kuvioita, seuraa piirrettya kuviota tydntamalla ja
kaantelemalld tydstettivaa palaa tasaisesti. Al yrita kaantaa palaa
ilman tyontamista, koska tdmé voi aiheuttaa jumiutumisen tai teran
taittumisen.

A

HUOMIO! Leikkuun lopussa on noudatettava erityista huolellisuutta,
koska vastus haviaa nopeasti ja kadet saattavat helposti lipsahtaa
teraan. Kéyta aina tyontotikkua.

Varmista aina ettd kone on saanndllisesti huollettu ja puhdas. Ennen kun
aloitat tarkean projektin tydstamisen on suositeltavaa harjoitella ensin
halvemmilla materiaaleilla.

A

VAROITUS! Jos koneella leikataan paksua tai markaa puuta,
tyOstettava pala voi sulkeutua teran takana aiheuttaen teran
pysahtymisen. Jos tera pyséhtyy, veda sitd hieman taaksepdin
vapauttaaksesi syottopainetta teréltd. Anna teran kiihtya tayteen
nopeuteen ennen kuin jatkat leikkaamista. Jos tera ei liiku toimenpiteista
huolimatta sulje kone ja ota se pois virrasta ennen kun yritat irroittaa
teran leikattavasta palasta.

A

VAROITUS! Jos jokin koneen osa tai tera hajoaa koneen ollessa
kaynnissa, sulje kone valittémasti ja irroita se sdhkdvirrasta. Poista
viottunut osa ja korvaa se alkuperaisella Record Power varaosalla.
Vain koulutetun ammattilaisen pitéisi vaihtaa sahkokomponentteja.
Konee teran vaihtamiseen katso kdyttéoppaan kohta “Vannesahan
teran asennus”. Muista aina vapauttaa teran jannite ennen kuin

alat asentamaan uutta. Jos et ole varma mita tehda koneelle vian
jalkeen tai haluat tilata varaosia, ota yhteytta suoraan maahantuojaan
(JE-nettiverstas).
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Uudelleenkaynnistys

Jos laite tukkeentuu tai tera pysahtyy

Jos terd pysahtyy teran jumittuessa tyostettdvaan palaan, pysayta kone
valittémasti “haté seis” napista ja odota ettd kone pysahtyy kokonaan
ennen kuin teet mitaan.

Jos terd on juuttunut tyostettdvaan palaan voi olla tarpeen pakottaa
halkeama auki jollain apuvalineelld. Mikali sekaan ei toimi taytyy tera
leikata poikki soveltuvilla kulmaleikkureilla tai peltisaksilla.

Vaihda tera mikali tarpeen ja varmista etta se on oikein jannitetty ja
kohdennettu ennen kuin alat kdyttdmaan konetta uudelleen. Sulje myos
molemmat vannepydraluukun ovet. Kone kaynnistyy vihredstd napista jossa
lukee “1".

Sahkokatkoksen varalta

Vannesaha on varustettu alijannitelaukaisimella, joka estaa laitteen
automaattisen kdynnistymisen kun sahkét tulevat takaisin paalle.

Jos sahkot katkeavat, etsi ja korjaa katkoksen syy. Jos syy l6ytyy tydpajan
sahkdverkosta (virtapiikki tms) korjaamisen tarvitaan oulutettu
sahkoasentaja.

Jos olit juuri tydstamassa jotain materiaalia, kun sahkot havisivat, on

suositeltavaa vapauttaa tera materiaalista ennen virtojen paalle kytkemista.

Kun séhkot tulevat takaisin Kone kaynnistyy vihredsta napista jossa lukee
-

Teran valinta (TPI=teeth per inch — suom. Hammasta per tuuma)

The selection of the best blade configuration (see page 28) is necessary for
optimum cutting performance.

e Oikean terdn valinta on padasiallisesti riippuvainen kahdesta tekijasta:
materiaalin paksuudesta ja sen tyypista

o TPI luku kasvaa kun siirrytdan ohuempiin materiaaleihin

e Jos TPI on liian suuri, kuormitus yhta hammasta kohti on liian suuri eiké
tera leikkaa enda tehokkaasti. Tera myos tylsyy nopeammin.

e Paksummalle materiaalille matalampi TPl on parempi, koska muuten
hammastuksen pohja ei ole tarpeeksi syvélla poistaakseen purua ja se
johtaa terdn pysdhtymiseen ja puun palamiseen.

e Yleisesti hyva nyrkkisdanto on etta aina vahintaan kolme hammasta
pitdisi olla kontaktissa puun kanssa.

Alla oleva teranvalintakaavio antaa ohjeistusta oikean TPIn valintaan
kullekkin paksuudelle ja materiaalille. Jotkin erikoismateriaalit vaativat
erikoisteria. Jos haluat kysya lisatietoja oikeista teristd, ota yhteytta
suoraan Suomen maahantuojaan (JE-nettiverstas).
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9. Koneen kaytto ja vannesahaus

Teran valinta (TPI) - jatkuu

Materiaali ~ Materiaalin paks::;s 122 ) Kun olet valinnut oikean terén kyttotarkoitukseesi, on tarkeda antaa terén
<6 mm 6-12 mm 225 mm__>25mMM oo vapaasti ilman liiallista painamista.

Akryyli 16 TPI 147TP| - - N . o S
* Jos teraa pitad painaa, ettd se leikkaa hyvin, se johtuu todennakdisesti

Lastulevy i 6TPI 3-6TPI 3-4TPI vaaran tyyppisesta terasti tai tylsasta terasta. Tama johtaa epatarkkaan

Kuitulevy 16 TPI 14 TPI - - leikkaukseen ja mahdollisesti teran hajoamiseen.

Kovalevy 10TPI - - ~  Teran valinta (leveys)

Vaneri 10TPI 8TPI 6TPI 3-47PI e Kun leikkaat kuvioita, teran leveys maarittelee minimi kdantosateen mita

OSB.levy 14 TPI 10 TPI - - tera pystyy leikkaamaan.

Korkki 14 TPI 6TPI 3TPI 3-47TPI e Jos terd on liian leved suhteessa leikattavaan kaannokseen, terd taittuu

Nahka 147TPI _ _ _ ja mahdollisesti jumittuu tai hajoaa.

Kumi 10TPI 3 TPI i j e Mita pienempi kaantdsade, sita ohuempi tera.

Puu -tukki - - - 3-47TPI

Puu -pehmed 6 TPI 3.6 TPI 34 7P| 3.41p)  Allacleva k?favi? antaa ohjeistusta yleisesti kaytettyjen terdleveyksien
suhteesta kaantosateeseen.

Puu -kova 6 TPI 3-6 TPI 3-47TPI 3-47TPI

Puu -marka - - - 3-47PI

Teran leveys: 1/2" Min sade: 3-1/4" @

Teran leveys: 3/8" Min sade: 2-1/2"

Teran leveys: 1/4" Min sade: 1-1/16"
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9. Koneen kaytto ja vannesahaus

Teran valitsemisen yhteenveto
Viereinen taulukko nayttad miten terén leveys ja TPI toimivat yhdessa. BB1111406 103-1/2" X 1/4" (6.35 mm) x 6 TPI Vannesahan terd
o Tarkasta terd saannollisesti mahdollisten vaurioiden varalta. Vaihda tera BB1113806 103-1/2" X 3/8" (9.5 mm) x 6 TPl Vannesahan tera

alittomasti, mikali mitaan il : " " -
vaittomast, mikall mitaan fmenee. BB1111204 103-1/2" x 172" (12.7 mm) x 4 TPI Vannesahan ter
e On térkeaa ettd leikkaava tera on terdva, tylsé terd aiheuttaa huonon

leikkuujaljen. BB1111206 103-1/2" X 1/2" (12.7 mm) x 6 TPI Vannesahan tera
BB1115804 103-1/2" X 5/8" (15.8 mm) x 4 TPl Vannesahan tera
@ BB1113403 103-1/2" X 3/4" (19.05 mm) x 3 TPl Vannesahan tera
BB1113406 103-1/2" X 3/4" (19.05 mm) x 6 TPI Vannesahan tera

Huomio: Listattujen terien lisaksi voimme toimittaa lahes minkalaisen
teran tahansa, ota yhteytta Suomen maahantuojaan (JE-nettiverstas).

Record Power SABRE-350 teravalikoima
Record Power suorituskykyiset vannesahan Kapea teri Levei teri
terat on valmistettu todella korkealaatuisesta N

hiiliteraksesta kovilla laatustandardeilla. ﬁ

Laaja laaduntarkkailujarjestelma , joka sisaltaa
digitaalisen hampaiden profiilin tarkistuksen, Kaytto: Tiukkaan | Kaytto: Kaytto: Suoraan
suoruustestauksen, kovuustestauksen ja Kurviin Keskitiukkaan leikkaukseen/
mikrotason rakenneanalyysin varmistaa, ettd kurviin laajaan kurviin
tera leikkaa suoremmin ja siind on kovemmat,
pidempaan kestdvat hampaat. Premium luokan Materiaali
brittildinen tera kestaa jopa kymmenen kertaa B Paksu- / Terdn tiedot Terdn tiedot Terdn tiedot
pidempaan kuin normaali markettitera. e Pahsu . Leveys Leveys Leveys
g2 i e 3/8" 112"
£ s puutavara
c © teeth teeth teeth
== 4TPI 4TPI 4TPI
@ Materiaali Teran tiedot Teran tiedot Terdn tiedot ®
Yleinen Leveys Leveys Leveys
puutavara 1/4" 3/8" 12"
teeth teeth teeth
4-6TPI 4-6TPI 4-6TPI
§ Ohut-/kova  EEERRTN Terdn tiedot Terdn tiedot
- puutavara Leveys Leveys Leveys
E 1/4" 3/8" 12"
s teeth teeth teeth
2 6 TPI 6 TPI 6 TPI
(=
Kustomi jigit ja tyotuet
Vannesaha on yksi monipuolisimmasta koneista tyopajalla ja
valmistautumalla hyvin monet ongelmista voidaan valttaa. Tekemalla ja
kayttamalla erilaisia jigeja toistuvaa ja tarkkaa tyota pystyy tekemaan
helposti. Seuraavat kuvitukset ovat esimerkkeja tyypillisimmista jigeista ja
tuista joita kdytetdan vannesahan kanssa U

Ex. 1. Suurien tydskentelypalojen tukeminen pyorajalustalla tai apupdydilla.
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10. Huolto

A\ A

Varoitus: Ennen saatdjen tekemista tai huoltotoimenpiteita
varmista ettd kone on eristetty ja irroitettu sahkovirrasta.

Vetohihnan vaihtaminen
Poista vannesahan terd ja I6ysta hihnan jannitys, kuva 10.1.

Irroita vetohihna moottorin hihnapyoralté ja kiristyksen hihnapyoralta,
kuva 10.2.

Irroita kuusioruuvi ja ota prikka irti alemman vannepydran keskiosta. Kuva
10.3.

Nosta py6ra tangolta varovasti, kuva 10.4.

Vetohihna voidaan nyt irroittaa ja vaihtaa. Aseta uusi vetohihna tarvittavalle
hihnapydralle kuten kuvassa 10.5. ja laita vannepydra takaisin paikalleen.

®

Ennen vannepydran kiinnittamista, on suositeltavaa puhdistaa
kaikki keraantynyt sahanpuru.

‘ ‘ SABRE-350 Manual 3.2_Finnish.indd 30

26/11/2020 17:10‘ ‘7



10. Huolto

Varmista etta hihnapyéran V-urat osuvat hihnapydrien V-uriin kuva 10.6.

Kiinnita hihna pyorille ja kirista.

®

Hihna on oikein jannitetty kun se ei anna enempaa kuin 6mm

periksi sormilla painettaessa. Jos hiihna lipsuu, jannitysta taytyy

lisata. Jos hihna kuluu liikaa, taytyy jannitysta vahentaa.

SABRE-350 voidaan kayttaa joko 440.5 m / min tai 899.2 m /

min nopeuksilla. Nopeampi nopeus soveltuu puulle ja hitaampi
ei-rautametalleille. Vaihda nopeus avaamalla alempi vannepydran ovi ja
|6ystamalla vetohihnan jannitys.

Aseta kone hitaammalle nopeudelle asettamalla hihna alemmalle
hihnapydrélle ja moottorin hihnapydrélle, kuva 10.7.

Aseta kone nopeammalle nopeudelle asettamalla hihna ylemmalle
hihnapydrélle ja moottorin hihnapydrélle, kuva 10.8.

Muista vetaa hihna myos jannityksen hihnapyoralle, kuva 9.22.

Vannepyoran laakereiden vaihtaminen

Vannesahan tera ja vannepyorat taytyy irroittaa ennen laakereiden
vaihtamista. Irroita alempi vannepyora ja seuraa Vetohihnan
vaihtaminen oiossa olevia ohjeita.

Irroita ylempi vannepydra irroittamalla kuusioruuvi ja prikka keskiosta,
kuva 10.9.

Vannepydran keskidssa on kahdet laakerit ja valilevy. Tama kokonaisuus
pysyy paikallaan lukkorenkailla, kuva 10.10.

Irroita lukkorenkaat vannepyoran edesté ja takaa, kuva 10.11.
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10. Huolto

Irroita lukkorenkaat vannepyéran edesta ja takaa, kuva 10.11.

Aseta vannypyora kahdelle puupalikalle, kuva 10.12, ja naputtele laakerit ja
valilevy varovasti pois jollain pehmealla.

Aseta uudet laakerit valilevyn molemmille puolille ja asenna lukkorenkaat
paikalleen. Kokoa kone uudelleen kasaan. Kun naputtelet keskiota, kayta
jotain pehmedmpaé metallia joka ei vahingoita keskiota.

A\

Sisarungon laakerin lyéminen, joka on puristusliitos, voi
vahingoittaa valittomasti laakeria.

Vannepyoéran renkaiden vaihtaminen

Vannepyorissa on kumirenkaat suojaamassa teran hampaita kun kone on
kéytossa ja tuomassa kitkaa joka estaa lipsumisen. Tarkasta kumirenkaat
saanndllisesti kulumien varalta ja vaihda tarvittaessa.

Irroita vannesahan vannepyora ja helpota rengas vanteelta. Varo
vahingoittamasta vannepydraa.

Asenna uusi rengas kuumaan veteen jotta se laajenee. Tama helpottaa sen
asentamista vanteelle.

Asettele varovasti uusi kumirengas vanteelle ja varmista etta se on vanteen
keskell, kuva 10.13.

Teran sivuohjurien laakerien vaihtaminen
Irroita sivuohjain kokonaisuus ruuvaamalla lukko kokonaan irti ja
irroittamalla kokonaisuus, kuva 10.14.

Irroita vanhat laakerit ja kiinnita uudet paikalleen. Varmista etta laakerin
pusla, prikka, laakerit ja kaulus on asetetltu kuten kuvassa 10.15. Ruuvaa
kokonaisuus takaisin ohjainpylvaaseen.
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10. Huolto

Takateranohjaimien laakerien vaihtaminen
Irroita takaohjain kokonaisuus irroittamalla lukko ja irroita kokonaisuus,
kuva 10.16.

Irroita vanhat laakerit ja kiinnita uudet paikalleen. Varmista etta laakerin
pusla, prikka, laakerit ja kaulus on asetetltu kuten kuvassa 10.15. Ruuvaa
kokonaisuus takaisin ohjainpylvaaseen.

Vannepyoran harjan vaihtaminen
Harjat |dytyvat alemmasta vannepyoran kotelosta, kuva 10.18.

Vannepyoran harjan tarkoitus on poistaa purua jota muodostuu sahatessa.

Vaihda harja irroittalla M6 mutteri, prikka ja M6 x 25 pultti, vaihda harja ja
kiinnitd uusi paikalleen.

Poytainsertin vaihtaminen

Péytainsertti , kuva 10.19, on suunniteltu antamaan tukea tydstettévalle
palalle ollen tarpeeksi pehmea ettei se vahingoita terda joutuessaan sen
kanssa kontaktiin. Poytainsertti tulee vaihtaa kun se on kulunut.

®

Irroita terd ennen poytainsertin irroittamista jotta voit valttaa
loukkaamasta itsesi teraan.

Tyonna poytainsertti ylos ja ulos poydan alapuolelta ja aseta uusi insertti
paikalleen.

Poydén puhdistaminen

Pdydan saanndllinen puhdistaminen varmistaa koneen optimaalisen
toimimisen. Poista kaikki poly ja pihkajadmat lakkabensiinilla, ja pinnoita
poyta silikoonispraylla. Silikoonispray hylkii likaa ja pihkaa, helpottaen puun
liukumista poydalla.

Laita silikoonisprayta vain jos olet varma ettei se vaikuta tyohosi
jalkeenpdin tehtavaan viimeistelyyn.

Mekaaninen moottorijarru
Koneessa on mekaaninen moottorin jarru, jonka toiminta tulisi tarkistaa
viikottain.

Testaa jarrua tera kiinni ja oikein kiristettyna. Anna koneen kaynnistya
tayteen nopeuteensa ja paina sitten pysaytysnappia. Teran tulisi pysahtya
taysin 10 sekunnin kuluessa napin painamisesta.

Jos jarru ei toimi oikein, moottorissa ei ole huollettavia osia, joten se
taytyy vaihtaa kokonaan. Jos vaihtomoottoria tarvitaan, ota yhteytta
maahantuojaan (JE-Nettiverstas). Jarrun odotettu elinika on 20,000
Kaynnistys/pysaytys syklia.

Konetta ei tule kayttaa jos mekaaninen jarru ei toimi oikein.
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10. Huolto

Turvavalineet
Koneessa on useita turvavalineitd, jotka tulee tarkistaa viikottain niiden
toiminnan varmistamiseksi.

Koneen ovet on varustettu mikrokytkimilla, jotka estdvat koneen
kéynnistymisen jos ovet ovat auki. Kuva 10.20.

Mikrokytkinten testaaminen kannattaa suorittaa tera irti koneesta.

Tee testi sulkemalla molemmat ovet ja kdynnistamalla kone. Kun kone on
kdynnissa, avaa ylempi ovi. Koneen tulisi pysahtya kun ovi avataan. Jos
kone ei pysahdy, voi mikrokytkin tarvita séatdmista tai puhdistamista.
Jos mikrokytkin on viallinen, tulee se vaihtaa valittdmasti alkuperdisella
varaosalla.

Toista sama testi toisella ovella.

Viimeiseksi, avaa molemmat ovet koneen ollessa pois paalta ja yrita
kéynnistaa kone. Koneen ei pitdisi kdynnistya. Jos kone kaynnistyy
mikrokytkin on viallinen ja se tulee vaihtaa valittomasti alkuperaisella
varaosalla.

Jos kumpikaan mikrokytkimista on viallinen, konetta ei tule kayttda ennen
kuin toimiva mikrokytkin on saatu paikalleen ja kone toimimaan normaalisti.
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11. Purunpoisto

Purunpoiston merkitys

Riittdva purunpoisto on tarkeda jotta voit valttaa vakavat terveysongelmat.
Se on myos tarkeda purua tuottavan koneen turvallisen ja tehokkaan
toiminnan yllapitamiseksi. Jotkin puut ovat erityisen myrkyllisia ja jos tyostat
niita, on suositeltavaa kayttaa purunpoiston lisaksi hengityssuojaimia.
Record Power purunpoistokoneet

Alla on yhteenveto Record Powerin valikoimasta. Kéy JE-nettivestaan
sivuilla, josta loydat lisatietoa laitteista. Sivuilta 16ytyy myds puhelinnumero
johon voi soittaa mikali sinulla on kysyttavaa.

DX1000 Purunpoistaja hienosuodatuksella

Rumputyyppinen poistaja, 45 litran kapasiteetti, yksi 1 kW moottori, sopii
ajoittaiseen kayttoon, taytyy sammuttaa 20 minuutiksi joka tunti. 0,5
micronin suodatus.

RSDE1 Purunpoistaja hienosuodatuksella

Rumputyyppinen poistaja, 45 litran kapasiteetti, yksi 1 kW moottori, sopii
ajoittaiseen kayttoon, taytyy sammuttaa 20 minuutiksi joka tunti. 0,5
micronin suodatus.

RSDE2 Purunpoistaja hienosuodatuksella

Rumputyyppinen poistaja, 45 litran kapasiteetti, yksi 1 kW moottori, sopii
ajoittaiseen kayttoon, taytyy sammuttaa 20 minuutiksi joka tunti. 0,5
micronin suodatus.

RSDE/2A Purunpoistaja hienosuodatuksella ja automaattisella
kaynnistyksella

Rumputyyppinen poistaja, 45 litran kapasiteetti, yksi 1 kW moottori,
purunpoisto kdynnistyy automaattisesti kun kaytat puuntydstokoneita tai
sahkdétyokaluja, sopii ajoittaiseen kayttdon, taytyy sammuttaa 20 minuutiksi

joka tunti. Automaattinen kéynnistys toimii maksimissaan 1.1 kW kuormalla.

0.5 micronin suodatus

V Suositellaan raskaaseen kayttoon

Vannesahat Pdytasahat

Suositellaan kevyeen kayttdon

Oikotasohdylat

DX4000 Purunpoistaja hienosuodatuksella

Rumputyyppinen poistaja, 80 litran kapasiteetti, kaksi 1 kW moottoria,
sopii raskaaseen kayttdon. Kun moottori taytyy sammuttaa 20 minuutiksi,
voidaan toista moottoria pitad paall, jolloin jatkuva kdyttd on mahdollista.
Molempia moottoreita voidaan kayttaa yhta aikaa jolloin saadaan
maksimaalinen imuteho, mutta talldin pitad moottorit sammuttaa 20
minuutiksi joka tunti. 0.5 micronin suodatus

DX5000 Purunpoistaja hienosuodatuksella

Pussityyppinen poistaja, 200 litran kapasiteetti, kaksi 1 kW moottoria,

sopii raskaaseen kdyttdon. Kun moottori taytyy sammuttaa 20 minuutiksi,
voidaan toista moottoria pitaa paalla, jolloin jatkuva kaytté on mahdollista.
Molempia moottoreita voidaan kayttaa yhté aikaa jolloin saadaan
maksimaalinen imuteho, mutta talldin pitdd moottorit sammuttaa 20
minuutiksi joka tunti. 0.5 micronin suodatus

CX2600 Purunpoistaja

Suuren kapasiteetin purunpoistaja, voimakkaalla 0,37 kW
induktiomoottorilla ja erittdin pehmeélla kaynnilld. Soveltuu jatkuvaan
kéayttoon. Erittdin hiljainen siipipydra poistaa pdlyn ja lastut. Sopii lastujen
poistamiseen tai hienon pélyn poistoon lisdvarusteena myytavalla filtterilla.
CX3000 Purunpoistaja

Suuren kapasiteetin purunpoistaja, voimakkaalla 0,75 kW
induktiomoottorilla, raskaan sarjan rakenteella ja erittain pehmealla
kéynnilla. Soveltuu jatkuvaan kayttoon. Erittain hiljainen siipipyora poistaa
polyn ja lastut. Sopii lastujen poistamiseen tai hienon pdlyn poistoon
lisavarusteena myytavalla filtterilla.

limapuhdistajat

On erittain suositeltavaa kéyttaa purunpoiston lisaksi ilmanpuhdistajaa, joka
poistaa ilmassa leijuvan pélyn, jota purunpoisto ei pysty imemaan. Record
Powerilla on suuri valikoima ilmanpuhdistajia kaikkiin kayttotarkoituksiin.
Ota yhteyttd maahantuojaan (JEnettiverstas) lisédinfon saamiseksi.

Voidaan kayttaa

limassa
leijuvan polyn
poisto

Purunpoisto-

Sorvit Hiomakoneet jarjestelmat

DX1000

RSDE1

RSDE/2

RSDE/2A

DX4000

AN)
AN)

DX5000

AN)
AN)

CGV286

CGV286-WALL

CGV336

CGV386

CGV486

AN
AN

AN
AN

CX2000

CX2500

CX3000

ASAAN

AC400

v
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12.Vianetsinta

Ongelma

Ei leikkaa suoraan

1.Tera on tylsa

Solution

1.Vaihda tera

2. Teranohjurit asetettu liian korkealle

2. Saada teranohjurit

3. Tera vaarin kiristetty

3. Saada teran kireys

4 Vaste vaarin kohdistettu

4. Kohdista vaste kuten osioissa 8

5. Poyta vaarin kohdistettu

5. Kohdista pdyta kuten osioissa 8

Moottori hidastuu leikatessa

1. Liikaa painetta ty6stettavalle palalle

1. Saada sy6ttonopeus materiaalille oikeaksi

2. Vetohihna lipsuu

2. Saada vetohihnan kireys

3. Vaste vaarin kohdistettu

3. S4ada vaste kuten osioissa 8

4. Poyta vaarin kohdistettu

4. Kohdista poyta kuten osioissa 8

5.Vaaran tyyppinen tera

5.Vaihda oikeantyyppinen tera

Kone toimii vain kun “Paalle” -kytkinta
painetaan jatkuvasti

1. Viallinen kytkin

1. Vaihda kytkin

Kone pitaa aantd muttei lahde toimimaan

1. Moottorin kondensaattori on viallinen

1. Vaihda moottorin kondensaattori

Teraa ei voi asentaa

1. Teran jannitysta ei vapautettu

1. Vapauta teran jannitys

2 Liian pieni tera

2. Varmista etta oikean pituinen terd on kdytossa

Teraa ei voi kiristaa tarpeeksi

1. Liian pitka tera

1. Varmista ettd oikean pituinen tera on kéytossa

Teré ei leikkaa

1. Terd on ylosalaisin

1.Varmista etta terdan hampaat osoittavat
alaspain kohti poytaa

2.Terd on vaarinpain

2. Varmista ettd teran hampaat osoittavat
eteenpadin

Vannesaha ei kdynnisty

1. Kone ei saa virtaa

1. Varmista ettd kone on kiinnitetty riittavaan
virtaldhteeseen

2. Viallinen kytkin

2. Vaihda kytkin

3. Ovet eivat kokonaan kiinni

3. Varmista ettd molemmat ovet ovat taysin kiinni

4. Sulake palanut

4. Vaihda sulake

5. Viallinen moottori

5. Vaihda moottori alkuperaiseen Record Power
moottoriin

Vannesahan tera ei liiku vaikka kone on
kdynnissa

1.Tera ei ole tarpeeksi kirealla

1. Varmista etta teralle asetetaan riittdva paine

2.Teré on tullut pois vannepydrilta

2. Asenna terd uudelleen ja varmista etta se on
oikein kiristetty ja kohdistettu

3. Tera on rikki

3. Vaihda tera

4. Vetohihna on rikki

4. Vaihda vetohihna

Vannesaha ei leikkaa 90 tai 45 asteen kulmissa

36
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1. Terén kulma on vaarin kalibroitu

1. Kohdista p6yta 90 asteen kulmaan suhteessa
teraan ja saada asteenosoitin oikein

2.Teré on tylsa

2.Vaihda tera

3. Liikaa painetta tydstettavalle palalle

3.Véhenna tydstettavan palan sydttonopeutta
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13. Sahkoliitannat ja -kaavio

Koneet, jotka toimitetaan kdytettavaksi Euroopan Unionin maihin siséltavat
2 pinnisen Schuko plugin, joka noudattaa CEE 7/7 pykalaa.

Jos alkuperdinen plugi tai liitin pitda vaihtaa jostain syystd, johdot
paavirtakaapelin sisalld on varitetty seuraavasti:

230V (Yksivaihe)

Ruskea: Vaihe(L)
Sininen: Nolla (N)
Vihreakeltainen: Maadoitus (E)

Ruskea johto pitda aina olla yhdistetty liittimeen, joka on merkattu “L" tai on
variltadn punainen.

Sininen johto pitaa aina olla yhdistetty liittimeen, joka on merkattu “N" tai
on variltdan musta.

Vihredkeltainen johto pitaé aina olla yhdistetty liittimeen, joka on merkattu
“E" tai on merkattu maadoitussymbolilla:

tai on variltaan vihrea / vihreakeltainen

On tarkeaa etta kone on hyvin maadoitettu. Jotkin koneista on selvasti
merkattu kaksoiseristetty logolla:

[l

Tdssa tapauksessa piirissé ei ole maadoitusjohtoa.

Jos vaihdat alkuperaista sulaketta, vaihda aina sulake jolla on sama luokitus
kuin alkuperaiselld. Al ikina sovita sulaketta jolla on korkeampi luokitus
kuin alkuperaisell. Al3 ikind muokkaa sulakkeen pidinté sovittaaksesi
erikokoisia sulakkeita kuin alkuperdinen.

230V 50HZ 10A
L N ~

@

Kun koneen virta ylittda 13A 230 voltissa tai jos kone on tarkoitettu
kéytettavéksi 400 V 3-vaihe liitdnnalla, kayta liitantaa joka noudattaa
BS4343 (CEE17 / IEC60309) pykalia.

230V koneissa on sininen 3 pinninen liitin. Johdotus menee samalla tavalla
kuin ylla on naytetty.

400V, 3-vaihe koneissa on punainen 4 tai 5 pinninen liitdnta. Niiden
johdotus menee kuten alla on naytetty:

400V (3-vaihe)

Ruskea: Vaihe (L1)
Musta: Vaihe (L2)
Harmaa: Vaihe (L3)
Sininen: Nolla (N)
Vihreakeltainen: Maadoitus (E)

Ruskea johto pitad aina olla yhdistetty liittimeen, joka on merkattu “L1"
Musta johto pitda aina olla yhdistetty liittimeen, joka on merkattu “L2"
Harmaa johto pitda aina olla yhdistetty liittimeen, joka on merkattu “L3"

Sininen johto pitaa aina olla yhdistetty liittimeen, joka on merkattu “N" tai
on variltdan musta.

Vihreakeltainen johto pitda aina olla yhdistetty liittimeen, joka on merkattu
"E" tai on merkitty maadoitussymbolilla.

Séhkokytkentoja saa tehda vain séhkdalan ammattilainen.

S >,
is T A A2
~ L
] i
K

1. 1KV S1 1440rpm
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14. Vianetsinta

Rungon kokoonpano
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14. Vianetsinta

Tuote Osanumero

ONOOUTEA WN =

1-JL28020001C
2-YYKH900114A
1-WSH6GB96D1Z
1-WSH6GB93Z
1-M6X16GB70D1Z
1-JL20014001
1-BRG6001-2RSGB276
1-CLP28GB893D1B
1-JL20014002A
1-CLP12GB894D1B
1-M6X8GB80B12D9
1-JMBS1401020003A
1-4PJ635GB16588
1-JL28023001-053Z
1-JL21022002B
1-JL28020002A
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Kuvaus

Blade

Motor

Large washer
Spring washer
Screw

Tension roller shaft
Bearing

Circlip ring
Tension roller
Retaining ring
Hex bolt

Motor pulley

Belt

Lower wheel

Tyre

Lower wheel shaft

20 21

22

N 24
' N

@

‘\@\.
20 N\ 23

18 19 20 21

QTY Tuote Osanumero Kuvaus
1 17 1-JL.20020004 Hex. nut
1 18 1-CLP17GB894D1B Retaining ring
4 19 1-CLP40GB893D1B Circlip ring
4 20 1-BRG6203-2RSGB276 Bearing
4 2 1-JL28020004 Bearing spacer
1 22 1-WSH8GB52877 Large washer
2 23 1-M8X16GB70D1Z Hex bolt
2 24 1-WSH8GB93Z Spring washer
1 25 1-JL28022001-053Z Upper wheel
1 26 1-JL.26020014B-001S Small handle
2 27 1-SGSL-D100-d10A Handwheel
1 28 1-M6X8GB77B12D9 Hex socket set screw
1 29 1-M5X8GB71Z Screw
1 30 1-CLP10GB884D1Z Circlip ring
2 31 1-JL28020003A Threaded rod
1

QTY

SENON =2 2 ama aNNNNDE R - -
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14. Vianetsinta

Poydan kokoonpano

Tuote Osanumero

co~NOYUT S WN —

—_—_a o a oo
M~ wWwN = O

1-M6X4GB77B12D9
1-JMBS1401030100-001L
1-JMBS1404030002
1-WSH4GB96D1Z
1-M4X10GB818Z
1-M8GB6170B
1-M8X50GB5781B
1-JMBS1403030002
1-WSH8GB96D1B
1-WSH8GB93B
1-M8X25GB70D1B
1-M10X25GB5783B
1-WSH12GB97D1B
1-M12GB889D1B
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Kuvaus

Set screw

Table

Table support pin assembly
Large washer

Pan head screw

Nut M8

Hex bolt M8 x 50
Lower table trunnion
Large washer

Spring washer

Hex socket head screw
Hex bolt M10 x 25
Flat washer

Hex locking nut

Q1Y

P S I N e e I T NN S}

Tuote Osanumero

15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28

1-M6X12GB77B
1-JMBS1403030005
1-WSH10GB97D1B
1-WSH10GB93B
1-JXBS2401031008A
1-M3X5GB818Z
1-JIMBS1401032001
1-JL29050002
1-JMBS1403030003
1-JIMBS1403030008
1-M6X16GB70D1B
1-M8X16GB70D3Z
1-RVT2D5X5GB827C
1-JIMBS1403030006

Kuvaus

Set screw M6 x 12
Support bracket
Flat washer

Spring washer
Table angle pointer
Pan head screw
Gear shaft

Socket spanner
Rack

Eccentric bushing
Screw M6 x 16
Hex countersunk head screw
Rivet

Angle scale label

Q1Y

S,WW = == s s s NN =D
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14. Vianetsinta

Teran kiristyskokoonpano

Tuote Osanumero

CO~NOOUTES WN —

1-JMBS1001043001-001S

1-JL28032000B
1-WSH12GB97D1Z
1-M6X12GB70D1Z
1-WSH6GB5287Z
1-JL28030008
1-JL28030003
1-JL28031000
1-JL.28030001
1-JL28030010
1-JL28030004
1-JL27030011A
1-JMBS1404040100
1-M3X16GB70D2B
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23

Kuvaus

Tension knob
Connecting sleeve

Flat washer

Hex socket head screw
Large washer

Support shaft

Nut

Tension bracket
Sleeve

Sliding block guide rail
Upper bearing bolt
Spring

Plate

Hex head screw

QTYy

1
1
1
2
2
1
2
1
1
1
1
1
1
1

Tuote Osanumero

15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27

1-M3GB6170B
1-BRG51104GB301
1-JL28033000
1-1904011
1-JL28030007
1-PIN5X24GB879D1B
1-JL28030005
1-JL20010016A-001S
1-JXPT1201060013-001S
1-JL28030009
1-WSH6GB97D1B
1-WSH6GB93B
1-M6X14GB5781B

Kuvaus

Nut

Bearing
Handle Rod
Handle Knob
Sliding block
Roll pin

Stud shaft
Wing nut
Adjusting knob
Washer

Flat washer
Spring washer
Hex. bolt M6 x 14

QTY

W wWww—= = a3 s
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14. Vianetsinta

Ylaohjaimen kokoonpano

Tuote Osanumero

1-JMBS1801050005-001S
1-M6X16GB5783B
1-WSH6GB96D1B
1-JL27040006
1-M6X12GB77B
1-1501006

1-JL26040006
1-JL26040007

9 1-JL27040002A

10 1-M6X16GB70D1Z

" 1-JMBS1401050006

12 1-WSH6GB96D1Z

13 1-M6X10GB70D1Z

14 1-JMBS1401051003-001S
15 1-JMBS1401051004

16 1-JMBS1403014003

17 1-JMBS1403014002

18 1-JMBS1401051003-001S
19 1-JMBS1401051004

20 1-BRG6202-2RSGB276

21 1-WSH8GB96D1B

22 1-JMBS1403014005

23 1-JMBS1401051001

O~NOOUTDE WN =
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36 35 34‘ 33 39

11 38 37
12 | 32
13 ; g 4
A 1
~ - i e
(U
© fe | |1 30
@3
14 29 26
ﬁ
1 25
sa"a
1 )
BT T ™ 3
,»@
Kuvaus QTY Tuote Osanumero
Lock handle 24 1-JMBS1403014008
Hex bolt M6 x 16 25 1-JMBS1401050001
Large washer 26 1-KTSB-1-B-M8X63X20
Guide bracket 27 1-JMBS1401051002
Set screw M6 x 12 28 1-M8X10GB77B
Gear 29 1-JMBS1403014004
Screw 30 1-M5X25GB70D1B
Fixed plate 31 1-JMBS1401050002A
Guide bracket cover 32 1-M5X10GB818B
Hex bolt 33 1-JL28040001A
Spring piece 34 1-M5X8GB819D1B

35 1-JMBS1401050003
36 1-JMBS1401052000A-114X

Large washer
Hex socket head screw

SN W WNRNWRN— & o s DN s s D= DD —

Lock handle 37 1-WSH5GB97D1B
Sleeve 38 1-M5X12GB70D1B
Guide shaft 39 1-M6X12GB77B
Bearing sleeve 40 1-SGSL-D100-d10A
Lock handle 41 1-JL26020014B-001S
Sleeve 42 1-JL20010015
Bearing 43 1-M5X8GB71B12D9
Large washer 44 1-JL27040003

Spring 45 1-JL27040004

Upper guide

®
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Kuvaus
Spring

Upper guide support block

Lock handle

Guide supporting rod
Hex. socket set screw
Adjust bar

Screw

Slider bar

Pan head screw

Rack

Screw

Scale

Saw blade guard

Flat washer

Hex socket head screw
Locking screw M6 x 12
Crank hand wheel
Small handle

Set screw collar

Set screw M5 x 8
Bushing

Worm cylinder
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14. Vianetsinta

Rip-aidan kokoonpano

Tuote Osanumero

O~NOOUTES WN —

1-JMBS1403060009-001S
1-JMBS1403060010-001S

1-M8X10GB80B
1-JMBS1403060004
1-WSH10GB97D1Z
1-M10GB889D1Z

1-JMBS1403060003-001S

1-WSH8GB96D1Z

1-JMBS1403060001-053W

1-JMBS1401063100
1-JMBS1403060007
1-JMBS1403060005
1-JMBS1403061002
1-JL26061003
1-JMBS1403061001
1-JMBS1403060006
1-JXBS2001060003
1-M10GB6170Z
1-M6X16GB77B12D9
1-JMBS1401060001
1-JMBS1404060001
1-JL93010018
1-WSH6B97D1B
1-KTSB-1-A-M6X50
1-PIN6X26GB879D1B
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Kuvaus

Adjust handle

Drift locking handle
Hex screw

Cam

Flat washer

Hex locking nut M10
Fence locking handle
Large washer

Fence carrier
Locking handle
Spring

Sliding block

Bolt

Bolt

Bar

Guide rail
Connecting rod
Hex nut

Set screw

Nylon plate

Fence

Spacer

Flat washer

Lock knob

Roll pin
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14. Vianetsinta

Kaappialustan kokoonpano

Tuote Osanumero

O~NOOUTES WN —

1-M6X16GB70D1Z
1-JL20010001A
1-M6GB889D1Z
1-JL28051000-053W
1-M6X40GB70D3Z
1-JL28050002A-053W
1-WSH8GB96D1Z
1-JL28050001A-053W
1-M6X20GB70D1Z
1-JL26010006-001S
1-JL28050006A-053W
1-JL28050004-053W
1-JL28050003A-053W
1-M8X20GB5789Z
1-JL28050005B-053W
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Kuvaus

Nut

Bushing
Self-locking nut
Door assembly
Hex socket screw
Left side panel
Large washer
Back side panel
Hex socket head screw
Handle

Right side panel
Shelf

Beam

Hex bolt M8 x 20
Base board

o
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EU Declaration of Conformity
Cert No: EU/SABRE-350/1

Record Power Ltd,
Centenary House, 11 Midland Way, Barlborough Links,
Chesterfield, Derbyshire, S43 4XA, UK

ulistaa ettd kuvattu kone:-

1. Tyyppi: Vannesaha

2. Model number: SABRE-350

3. SAIJANUMETO ...vivieieiiiirieesese s

Tayttad seuraavat direktiivit:-

KONEDIREKTIIVI 2006/42/EC
ELEKTROMAGNEEETTISEN 2014/30/EU
YHTEENSOPIVUUDEN DIREKTIIVIN EN 1807-1:2013

EN60204-1:2006+A1:2009+AC:2010

ja se on koneen esimerkin mukainen, jolle

EC Type-Examination Certificate No. BM 50374938 0001
on antanut TUV Rheinland LGA Products GmbH
paikassa: Tillystrasse 2, D90431 Niirnberg

ja tayttaa sopivat olennaiset terveys ja turvallisuusmaaraykset.

SIGNEA .ot Dated: 01/07/2017

Andrew Greensted
Managing Director
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years

Experience « Knowledge
Support * Expertise

RECORD POWER

ESTABLISHED 1909°

Puuntyosto Koneita ja Tarvikkeita

Record Power Ltd, Centenary House, 11 Midland Way, Barlborough Links, Chesterfield, Derbyshire S43 4XA
Puh: +44 (0) 1246 571 020 Fax: +44 (0) 1246 571 030 www.recordpower.co.uk
Voitte rekisteroida koneenne ja tarkistaa Iahimman jalleenmyyjan taalta

recordpower.info

Valmistettu Kiinassa
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